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Gegenstand der Erf indung ist ein ,Verf ahren zur Herstellung 
steifer Packungen, insbesondere fiir Zigaretten oder derglei- 
chen, bestehend aus einem Schachtelteil, der mit einem Auf- 
klappdeckel gelenkig verbunden ist, welcher mindestens eine 
Seite hat, die in Schlieftposition einen Kragen teilweise 
Uberlappt, der an einer oder mehreren Innenseiten des Schach- 
telteils befestigt ist und teilweise Uber die offene Seite 
des Schachtelteils zum Auf klappdeckel hin hinausragt und der 
so geformt ist, daB er eine vordere Offnung bildet, durch die 
die Zigaretten entnommen werden, wenn der Deckel in geoffne- 
ter Position ist, wobei ein Abschnitt losbar zwischen den 
Kragen und den Satz Zigaretten eingesetzt ist und die vordere 
Offnung Uberlappt, durch die die Zigaretten entnommen werden, 
wobei gemafi dem Verf ahren der Abschnitt und der Kragen in der 
richtigen, vorherbestimmten Position auf einen geordneten 
Satz Zigaretten auf gebracht werden, der wahlweise vorher in 
einen inneren Umschlag wahrend der Bildung der steifen Pak- 
kung gehtillt wurde, die das Umhiillen der Zigaretten durch ei- 
nen Rohling geeigneter Form umfaflt. 

Die Abschnitte, Fahnen oder dergleichen, die in der steifen 
Packung ISsbar untergebracht sind, werden dazu benutzt, urn 
verschiedene Arten von Mitteilungen zu tibermitteln/ insbeson- 
dere zu Reklame-, Werbe- und Shnlichen Zwecken. Da es haufig 
der Fall ist, da/i der innere Zigarettenumschlag an der Innen- 
seite der steifen Packung ganz unten an der Vorderseite befe- 
stigt ist, innerhalb welcher der Abschnitt. eingesetzt ist, 
und da aulierdem der Abschnitt selbst nicht tiber die freie 
Kante des Kragens hinausragen darf oder er sonst durch den 
Deckel beschadigt werden wtirde, kann die gegenseitige Lage 
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des Abschnitts in bezug auf den Kragen und auf die Packung 
nur innerhalb extrem eingeschrankter Grenzen variieren. Es 
ist deshalb erf orderlich, den Abschnitt mit einem gewissen 
Grad an Genauigkeit zuzufuhren und die gegenseitige Position 
zwischen dem Abschnitt, dem Kragen, dem Satz Zigaretten und 
dem Packungsrohling tiber alle ( , Formgebungsschritte hinweg auf- 
rechtzuerhalten. Um den Abschnitt daran zu hindern, daB er 
mit der Vorderseite der Packung zusammen mit dem inneren Um- 
schlag verklebt, oder um eine groBere Abtrift bei der Posi- 
tionierung des Abschnitts zuzulassen, ist es dartlber hinaus 
vorteilhaft, Abschnitte von relativ kurzem Format zu benut- 
zen, mit anderen Worten also solche, die mit einem gewissen 
Abstand von der Grundflache der Packung aufh6ren und die des- 
wegen iiberhaupt nicht hervorstehen oder dies nur in einem 
sehr begrenzten Ausmafi tiber die untere Kante desjenigen Teils 
des Kragens hinaus tun, der sich innerhalb des Schachtelteils 
der Packung erstreckt , 

Im Dokument GB-A-2238770 wird ein Verfahren der eingangs be- 
schriebenen Art dargelegt, bei dem ein Abschnitt Uber einen 
Kragen am Umfang eines Rades aufgelegt wird und das vordere 
Ende des Abschnitts am Rad durch ein betreffendes Paar von 
SauglSchern festgehalten wird. Das andere Ende des Abschnitts 
darf frei Uber dem Kragen hangen. 

Aus dem Dokument EP-A-0665174, das gemafl Artikel 54(3) und 
(4) EPO im Stand der Technik enthalten ist, ist eine Zigaret- 
tenpackung der eingangs beschriebenen Art bekannt, bei der 
der Abschnitt mit einem Schlitz versehen ist und eine aus dem 
Kragen ausgeschnittene Zunge in den Schlitz des Abschnittes 
eingesetzt werden kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Bildung stei- 
fer Packungen der eingangs genannten Art zu schaf fen, das es 
ermoglicht, den Abschnitt in die korrekte, vorher festgelegte 
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Lage im Hinblick auf die Kragen unci die geordneten Satze von 
Zigaretten auf eine einfache und preiswerte Weise ohne Ein- 
schrankung der Produktionsmenge zuzufiihren, und das es ermog- 
licht, die gegenseitige Position w&hrend der Packungsbil- 
dungsschritte effektiv beizubehalten. 

i C , 

Die Erfindung lost die vorstehenden Aufgaben mit einem Ver- 
fahren der eingangs genannten Art, bei dem der Abschnitt und 
der Kragen miteinander mit dem Satz Zigaretten zusammenge- 
bracht werden, wobei sie durch Saugen in der korrekten gegen- 
seitigen Position gehalten werden und der Kragen in einer 
vorher festgelegten Position durch Saugen gehalten wird, das 
auf zwei Zwischenzonen auf seiner Oberflache wir-kt, wogegen 
der Abschnitt durch Saugen/ das auf seinen Teil, der in die 
obere Ausnehmung des Kragens ragt, welche die Offnung dar- 
stellt, durch die die Zigaretten entnommen werden, sowie auf 
mindestens eine Offnung, ein Loch oder dergleichen wirkt, die 
an einem vorherbestimmten Punkt auf dem Teil des Kragens in- 
nerhalb des Schachtelteils geschaf fen sind, in bezug auf den 
Kragen in. Position gehalten wird, wobei der Kragen so ausge- 
fiihrt ist, daJi er sich innerhalb der Schachtel befindet und 
wobei der Abschnitt und der Kragen zusammen mit dem Satz Zi- 
garetten, mit dem sie verbunden sind, in die Eiriheit zur Bil- 
dung der steifen Packung Uberftihrt werden, wobei die drei 
Teile in der korrekten gegenseitigen Position gehalten wer- 
den, indent bestimmte Bereiche des Kragens gegen den geordne- 
ten Satz Zigaretten gehalten werden, 

Insbesondere wenn der Kragen mit seitlichen FlUgeln versehen 
ist, die innen die Flanken des Schachtelteils der Packung 
uberlappen, schliefit das Verfahren eine Faltung der Fliigel im 
voraus in ihre endgtiltige Position ein, zumindest bevor der 
geordnete Satz Zigaretten zusammen mit dem Abschnitt und dem 
Kragen in die Einheit zur Bildung der Packung Uberftihrt wird, 
vorzugsweise wenigstens wahrend dieses Oberfuhrens, indem die 
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FlUgel des Kragens, die die gegenilberliegenden Flanken des 
Satzes von Zigaretten tlberlappen, gegen die entsprechenden 
Flanken letzterer gehalten werden. 

Die Erfindung bezieht sich auch auf eine Maschine zum Verpak- 
ken von Zigaretten oder dergleichen in steife Packungen fUr 
den Einsatz des vorgenannten Verfahrens, bestehend aus einer 
Einheit zur Bildung von geordneten Satzen von Zigaretten, die 
wahlweise in einen inneren Umschlag der Packung gehtlllt wer- 
den, sowie aus Mitteln, urn die geordneten Satze von Zigaret- 
ten eineir Einheit zuzuftihren, die die steife Packung formt 
und Htllsen aufweist, um die geordneten satze auf zunehmen, mit 
Mitteln ftir die Zufuhr der Abschnitte, der Kragen und der 
Rphlinge filr die steifen Packungen, sowie mit Mitteln zum 
Fait eh der Rohlinge, urn die steife Packung zu bilden, indent 
die Rohlinge vim die geordneten Satze von Zigaretten,. mit wel- 
chen die Abschnitte und die Kragen verbunden sind, gehtlllt 
werden. Die Maschine gemafi der Erfindung ist dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi in einer Zwischenposition zwischen der Einheit 
zur Bildung der geordneten satze von Zigaretten und zum Ein- 
hilllen letzterer in einen inneren Umschlag der Packung und 
der Einheit zur Bildung der steifen Packung eine Einheit vor- 
gesehen ist, die die Kragen mit den Abschnitten und mit den 
geordneten Satzen von Zigaretten verbindet, und die minde- 
stens ein Gehause zum Ansaugen aufweist, das abwechselnd von 
einer von mindestens vier Stationen zu einer anderen bewegt 
werden kann, einschliefilich: 

- einer ersten Station ftir die Zufuhr der Kragen, der Mittel 
zugeordnet sind, urn die Kragen nacheinander zuzuftlhren; 
Stanzmittel zur Bildung mindestens einer Of fnung in einem 
Teil des Kragens, der so ausgeftihrt ist, dafl er innerhalb des 
Schachtelteils aufgenommen wird; und Schubmittel zum Einset- 
zen des entsprechenden Kragens in die Htilse der Verbin- 
dungs trommel; 
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- einer zweiten Station, der Mittel zugeordnet sind, um die 
Abschnitte in der korrekten, vorherbestimmten Position, in 
der sie den entsprechenden Kragen in der Htille des Gehauses 
tiberlappt, zuzufiihren, und Mittel, um den Abschnitt in das 
Gehause zu schieben; 

- einer dritten Station, umeinen Satz Zigaretten, der wahl- 
weise in einen inneren Umschlag der Packung gehiillt ist, in 
die korrekte Position zuzufiihren, in der er den Abschnitt . uhd 
den Kragen tiberlappt; 

- einer Station, um den Satz Zigaretten zusamitien mit dem zu- 
geh&rigen Abschnitt und dem Kragen vom Gehause in der Verbin- 
dungstrommel in die Einheit zur Bildung der Packung zu iiber- 
fiihren, wobei dieser Station Auf nahmemittel zugeordnet sind, 
welche Mittel aufweisen, um den Abschnitt zwischen dem Kragen 
und dem Satz Zigaretten zu ergreifen, wobei diese Mittel auf 
mindestens eine Seite des Kragens und auf mindestens eine ge- 
genUberliegende Seite des Satzes von Zigaretten wirken, wah- 
rend das Ansauggehause mindestens zwei Ansaugdtisen aufweist, 
die mit einem vorherbestimmten Bereich auf der OberflSche des 
Kragens Ubereinstimmen, sowie mindestens eine Ansaugdtlse, die 
mit der Ausnehmung des Kragens tibereinstimmt, und eine An- 
saugdlise in dem Bereich der 5ffnung in dem Bereich des Kra- 
gens, der der Ausnehmung gegeniiberliegt, wobei der Bereich so 
ausgebildet ist, dafi er die Innenseite der Vorderseite des 
Schachtelteils der Packung Uberlappt* 

Die Erfindung sieht auch einen Kragen ftir den Einsatz des 
Verfahrens und zur Verwendung in der Maschine vor, der einen 
Teil umfafit, der so ausgebildet ist, daB er das Innere einer 
Seite, vbrzugsweise der Vorderseite des Schachtelteils der 
steifen Packung tiberlappt, wobei der Teil sich teilweise in 
das Innere des Schachtelteils erstreckt und teilweise aus 
letzterem in Richtung des Deckels hervorragt, wobei minde- 
stens eine Of fnung, ein Loch oder dergleichen durch einen 
Ausschnitt gebildet wird und in dem Teil im Inneren des 
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Schachtelteils angeordnet ist, und wobei der Bereich, , der 
ttber die Vorderflache des Schachtelteils hervorragt, eine 
Ausnehmung aufweist, durch die die Zigaretten entnommen wer- 
den konnen. 

Mit Hilfe der Erfindung wirci ( es moglich, auf eine einfache 
. und preiswerte Weise mit losbaren Abschnitten versehene 
steife Packungen herzustellen, in denen der Abschnitt stets 
genau innerhalb der Packung angeordnet ist. Die Maschine zur 
Bildung steifer Packungen gemaB der Erfindung ist nicht viel 
komplexer als herkommliche Maschineti, da das einzige dazukom- 
mende Erfordernis eine Einheit zur Verbindung der Kragen, Ab- 
schnitte und Satze von Zigaretten ist, die zwiscben der Ein- 
heit zur Bildung des Satzes von Zigaretten und zum EinhUllen 
des letzteren in den inneren Umschlag der Packung und der 
Einheit zur Bildung der steifen Packung arbeitet, wogegen die 
Mittel zum Uberftihren und zur Zuftihrung dieser Teile bereits 
vorgesehen sind. 

Dartiber hinaus erlaubt die spezifische Gestalt des Kragens, 
insbesondere die Offnung oder Offnungen im mittigen Teil von 
letzterem, die Benutzung von Abschnitten verschiedener Lan- 
gen, einschliefilich solcher, die annahernd so lang wie Oder 
kllrzer als der mittige Teil des Kragens sind, wobei aufierdem 
ermoglicht wird, daB die beiden Teile stets effektiv in ihren 
vorher festgelegten gegenseitigen Positionen gehalten werden, 
und eine groBere Abtrift bei der Positionierung gewahrleistet 
wird. 

Die Erfindung bezieht sich auch auf andere Merkmale, die die 
Maschine und den vorher beschriebenen Kragen weiter verbes- 
sern und Gegenstand der Unteranspriiche bilden. 

Die spezifischen Merkmale der Erfindung und die Vorteile, die 
sich daraus ableiten, werden detaillierter in der Beschrei- 
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bung gewisser bevorzugter AusfUhrungen erlautert, die als 
nicht einschrankende Beispiele in den beigefiigten Zeichnungen 
dargestellt sind* Es zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise perspektivische Ansicht einer steifen 
Zigarettenpackung, 

Fig. 2 eine Grundrifi ansicht des Rohlings ftir einen Kragen mit 
einem langen Abschnitt und einem kurzen Abschnitt, die in der 
vorherbestimmten Position verbunden sind, 

Fig. 3 eine schematische Ansicht der Mittel zur Verbindung 
des Kragens, des Abschnittes und des geordneten Satzes von 
Zigaretten miteinander und zu ihrer tJberfiihrung an die Trom- 
mel zum Falten der steifen Packung, 

Fig. 4 eine Grundrifiansicht einer • Einzelheit von oben, die 
das Gehause und die Faltungsausnehmung zeigen, die einen Kra- 
gen und einen kurzen Abschnitt bzw. einen langen Abschnitt 
enthalten. 

Mit Bezug auf Fig. 1 enthalt eine steife Zigarettenpackung 
einen Schachtelteil 1 und einen Auf klappdeckel 2, der mit der 
Ruckseite des Schachtelteils 1 gelenkig verbunden ist. Der 
Auf klappdeckel ist so ausgefiihrt, daB er wenigstens eine Vor- 
derseite 102 hat # die in der geschlbssenen Stellung mit der 
Vorderseite 101 des Schachtelteils in Form einer Ausdehnung 
der letzteren fluchtet. Insbesondere hat der Deckel 2 zwei 
Seiten 202, die den Flanken der stfeifen Packung entsprechen 
und die in ahnlicher Weise mit den Flanken 201 des Schachtel- 
teils 1 fluchten, wenn der Deckel geschlossen ist. Innerhalb 
des Schachtelteils 1 an der Innenseite der Flanken 201 und 
der Vorderseite 101 ist ein sogenannter Kragen 3 befestigt, 
der teilweise Uber die bffene Seite des Schachtelteils 1 hin- 
ausragt und der die Seiten 102 und 202 des Deckels Uberlappt, 
wenn letzterer in der geschlossenen Stellung ist* In seinem 
aus der Vorderseite 101 des Schachtelteils 1 herausragenden 
Teil hat der Kragen 3 eine Ausnehmung 103, Uber die die Ziga- 
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retten entnommen werden konnen. Ein Abs.chnitt 4 ist zwischen 
der Vorderseite 203 des Kragens 3 und der entsprechenden 
Seite eines Satzes von Zigaretten (nicht dargestellt) einge- 
setzt, der wahlweise in einen inneren Umschlag der Packung 
gehtillt ist. Der Abschnitt 4 laBt sich ftir jede beliebige Art 
von Mitteilung Oder eine ahnliche Funktion verwenden und kann 
leicht von der Packung gelost werden. Er ist so angeordnet, 
daJi er in die Ausnehmung 103 des Kragens hineinragt/ wobei 
sich seine freie Kante zum Deckel 2 hin erstreckt, annahernd 
in einer Linie mit der entsprechenden Kante cies Kragens 3. 

Fig. 2 stellt einen Rohling filr einen Kragen 3 dar. Der mit- 
tige Teil 203 des Kragens 3, der so ausgelegt ist, dafi er das 
Innere der Vorderseite 101 des Schachtelteils 1 teilweise 
Uberlappt, lauft seitlich in zwei Fltlgel 303 aus, die die 
Flanken des Kragens bilden und so ausgelegt sind, dafi sie das 
Innere der Flanken 201 des Schachtelteils 1 teilweise tiber- 
lappen. Die Fltlgel 303 sind mit dem mittigen Teil 203 ttber 
voreingerichtete Faltlinien verbunden. Der mittige Teil 203 
des Kragens 3 hat eine Ausnehmung 103 in der Zone, die aus 
der Vorderseite 101 des Schachtelteils 1 herausragt, wogegen 
er auf der entgegengesetzten Seite ein veriangertes Ende 403 
in der Mittelzone hat, worin wenigstens eine Offnung 503 aus- 
geftihrt ist. Die Lange des Abschnittes in axialer Richtung 
der Zigaretten kann groBer als die Lange des mittigen Teils 
203 des Kragens sein, wie durch das Bezugszeichen 4' ange- 
zeigt wird, Oder vorzugsweise ist seine Lange gleich oder ge- 
ringfilgig kUrzer als diejenige des Kragens 3, wie durch das 
Bezugszeichen 4 in Fig. 2 dargestellt wird. Die Offnung 503 
am unteren Ende 403 des Kragens 3 uberlappt deswegen die ent- 
sprechende Zone des Abschnitts 4, 4 f , der dann tiber die ge- 
nannte Offnung durch Greifmittel oder ahnliche Mittel zugang- 
lich ist. 
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Mit Bezug auf Fig. 3 ist in einer Maschine zum Verpacken von 
Zigaretten in steife Packungen mit einem Auf klappdeckel der 
in den vorhergehenden Figuren dargestellten Art eine Einheit 
13 zum Verbinden des Kragens 3 mit dem Abschnitt 4, 4 f und 
danach dieser beiden Teile zusammen mit dem geordneten Satz 
Zigaretten 12 stromauf warts von einer Einheit 10 zur Bildung 
der steifen Packung und stromabwSrts von einer Trommel 11 zur 
Zuftihrung geordneter, in einem Folienumschlag gehtillten Satze 
von Zigaretten 12 vorgesehen. In Fig. 3 besteht die genannte 
Einheit zur Bildung der steifen Packung aus einer Trommel 10, 
die filr sich bekannt ist und mit Hilf e von Faltungsmitteln 
(nicht dargestellt und fiir sich bekannt) die steife Packung 
durch Falten eines vorgeformten Rohlings urn jeden geordnete 
Satz Zigaretten bildet. Eine Formgebungsvorrichtung dieser 
Art ist z.B* im einzelnen in der verof f entlichten Patentan- 
meldung EP 0, 481, 305 beschrieben, die dem Anmelder der hier 
vorliegenden Aniaeldung gehort. Die Einheit 13 zur Verbindung 
des Kragens 3 mit dem Abschnitt A, 4* und danach dieser bei- 
den Teile zusammen mit einem geordneten Satz Zigaretten 12 
kann aus einer Verbindungstrommel bestehen, die so angebracht 
ist/ daJS sie in einer schrittweisen Weise dreht und in Aus- 
richtung auf und zwischen der Trommel 11 zur Zuftihrung des 
geordneten SStze von Zigaretten und der Trommel 10 zur Bil- 
dung der Packungen eingeftlgt ist. Die Verbindungstrommel 13 
hat eine Vielzahl von GehSLusen 113 am Umfang, die in vorher 
festgelegten Drehungsschritten und in Aufeinanderfolge dazu 
gebracht werden, einer Station A zur Zuftihrung des Kragens 3/ 
einer Station B zur Zuftihrung des Abschnittes 4, 4 1 , einer 
nachfolgenden Station C zur Oberftihrung des geordneten Satzes 
von Zigaretten 12 aus der Zuftihrungstrommel 11 in das GehSLuse 
113 in der Verbindungstrommel 13 und einer Station D zum 
OberfUhren des geordneten Satzes von Zigaretten 12 zusammen 
mit dem Kragen 3 und dem Abschnitt 4, 4 1 aus der Verbin- 
dungstrommel 13 in die Trommel 10 zur Bildung der steifen 
Packung gegentiberzustehen. 
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Die Gehause 113 bestehen aus HUlsen am Umfang der Verbin- 
dungstroramel 13, die einen rechteckigen Querschnitt haben und 
deren Grundflache 213 tangential zur Trommel 13 angeordnet 
ist. Die Abmessung der Grundflache 213 entspricht derjenigen 
des mittigen Teils 203 des Kragens 3, wogegen wenigstens zwei 
Ansaugdtisen 313, die abwechselnd an eine Vakuumquelle oder an 
atmospharischen Druck angeschlossen werden konnen, aus der 
erwahnten Grundf lachenwand 213 in Zonen austreten, die von- 
einander beabstandet angeordnet sind und mit Zonen am mitti- 
gen Teil 203 des Kragens 3 zusammenf alien. Ein AnschluB an 
eine Vakuumquelle kann in bekannter Weise mittels Vertei- 
lungselementen bewerkstelligt werden, die zusammen mit der 
Trommel 13 drehen und mit Umf angskabeln versehen sind, die 
das Vakuum verteilen. Die Kragen 3 werden aus einem Magazin, 
z.B. einem Magazin von vorgeschnittenen Kragen 3 r oder aus 
einer Station/ in der die Kragen aus einer f ortlauf enden Pa- 
pierbahn (nicht dargestellt) abgestanzt werden, aufgenommen 
und werden dann der Station A nacheinander mit Hilfe von Zu- 
fQhrungsmitteln 15 zugeftihrt. Die Kragen 3 kOnnen schon mit 
der Offnung 503 am unteren Ende 4 03 des mittigen Teils 203 
versehen sein oder die genannte Offnung 503 kann in der Ab- 
stanzstation oder in einer nachfolgenden Stanzstation (nicht 
dargestellt) ausgeftthrt werden. Den Zufiihrungsmitteln 15, die 
z.B. aus einem Paar Fordergurten bestehen, zugeordnet sind 
Mittel 16 zum Schieben der Kragen 3 in das Gehause 113 in der 
Trommel 13. In vorteilhaf ter Weise wirken die genannten Mit- 
tel auf den mittigen Teil 203 der Kragen 3 und sind in der 
GrofJe annahernd identisch, so daB die Fliigel 303 der KrSLgen 
senkrecht zum mittigen Teil der letzteren zur gleichen Zeit 
gefaltet werden, wenh die Kragen 3 in die Gehause 113 einge- 
setzt werden. Die Tiefe der Gehause 113 ist so, dalX die seit- 
lichen Fltlgel 303 der Kr&gen 3 teilweise radial nach auBen 
aus der auiieren Umfangskante der Gehause 113 herausragen. Die 
Kragen 3 werden in den Gehausen 113 durch die AnsaugdUsen 313 
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in Position gehalten,. die in der Station A an die Vakuum- 
quelle angeschlossen sind. Die Grundf lachenwand 213 der Ge- 
hause 113 in der Verbindungs trommel 13 hat zusatzliche An- 
saugdiisen 313 1 , die so angeordnet sind, dafl sie ein Dreieck 
bilden und zwei von ihnen mit der Ausnehmung 103 im mittigen 
Teil 203 des kragens 3 zusammenf alien und eine von ihnen mit 
der Offnung 503 am Ende 403, des mittigen Teils 203 des Kra- 
gens 3 zusammenf allt . In der nachf olgenden Station B wird das 
Gehause 113 in der Verbindungs trommel 13, in dem ein Kragen 3 
untergebracht ist, dazu gebracht, Mitteln 15' , z,B. einem 
Paar Fordergurten, zum Zufilhren der Abschnitte 4, 4* gegen- 
tiberzustehen. Die genannten Abschnitte 4, 4 f werden aus einem 
Magazin von vorgeschnittenen Abschnitten oder in ahnlicher 
Weise wie bei den KrSgen 3 aus einer Station aufgenomiaen, in 
welcher die letzteren aus einem fortlauf enden Papierband aus- 
geschnitten werden. Die Abschnitte 4, 4 f sind in einer vorher 
festgelegten Position in bezug auf das Gehause 113 in der 
Verbindungs trommel 13 und deswegen in bezug auf den Kragen 3 
und werden in das genannte Gehause mit Hilfe von Schubmitteln 
16 f in ahnlicher Weise wie die Kragen 3 eingesetzt. Die Ab- 
schnitte 4, 4 1 tiberlappen daher die Innenseite der Kragen 3 
in ihrer korrekten vorher festgelegten Position und werden in 
der genannten Position mit Hilfe von Ansaugdiisen 313* gehal- 
ten. Im Falle von Abschnitten 4 1 , die eine betrachtliche 
Lange haben und Uber das Ende 403 des Kragens 3 hinausragen, 
kann das Gehause 113 in der Verbindungs trommel 13, wie in 
Fig, 4 gesehen werden kann, eine Grundf lachenwand von ent- 
sprechender Lange haben, wogegen es liber die Ansaugdiisen 313 
fUr den Abschnitt 4, 4 f hinaus, die in der Zone der Ausneh- 
mungen 103 und im Bereich der Offnung 503 des Kragens 3 ange- 
ordnet sind, moglich ist, eine, zwei oder mehr zusatzliche 
Ansaugdiisen 313 1 1 in jener Zone des Abschnittes 4 1 vorzuse- 
hen, die iiber das Ende 403 des Kragens 3 hinausragt. Alle An- 
saugdUsen konnen ah eine gemeinsarne Vakuumkammer 413 ange- 
schlossen werden, die ihrerseits an die Vakuximquelle ange- 
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schlossen werden kann. Es ist auch moglich, Ansaugdusen an 
den seitlichen Wanden der Gehause 113 im Bereich der Fltigel 
303 des Kragens 3 vorzusehen. 

Mit einem zusatzlichen Drehungsschritt wird das Gehause 113, 
in dem der Kragen 3 und der Abschnitt 4, 4 T tiberlappt sind 
und in der korrekten gegenseitigen Position gehalten werden, 
dazu gebracht, der Station C gegentiberzustehen. In dieser 
Station C werden die geordneten satze von Zigaretten 12, die 
in einem inneren Uraschlag der Packung, z.B. einem Folienum- 
schlag, eingehtillt sind, nacheinander zugeftihrt. Die geordne- 
ten satze von Zigaretten 12 werden in die korrekte> vorher 
festgelegte Position in bezug auf den Kragen 3 und den Ab- 
schnitt 4, 4' in das Gehause 113 zugeftihrt und in das Gehause 
mit Hilfe von Schubmitteln 16' 1 eingesetzt. In der Station D 
wird das Gehause 113, das den geordneten Satz Zigaretten 12 
enthait, der den Kragen 3 tiberlappt und zwischen denen der 
Abschnitt 4, 4* eingesetzt ist, in Ausrichtung zu einer ge- 
gentiberliegenden Htilse 110 in der Formgebungstrommel 10 ge- 
bracht. Die Ansaugdtisen 313, 313', 313 1 ' bleiben an die Vaku- 
umquelle wShrend alien Drehungsschritt en von Sta.tion A zu 
Station D angeschlossen. In dieser Station D sind Mittel 18 
vorgesehen, die zusammen den geordneten Satz Zigaretten 12, 
den Abschnitt 4, 4 f und den Kragen 3 von der Verbindungstrom- 
mel 13 zur Formgebungstrommel 10 tiberftihren. In dem in Fig. 3 
gezeigten Beispiel bestehen diese Mittel aus einer Klemme, 
die in der radialen Richtung der beiden gegentiberliegenden 
Trommeln 10, 13 bewegt werden kann und die mit gegentiberlie- 
genden Klauen 118 versehen ist, die quer zum geordneten Satz 
Zigaretten 12 bewegt werden kohnen und die den letzteren 
tiberlappen, wobei die Klauen die Flanke des genannten geord- 
neten Satzes von Zigaretten 12 tiber die Enden der seitlichen 
Fltigel 303 des Kragens 3 erfassen, die' tiber die seitlichen 
Wande des Gehauses 113 in der Verbindungstrommel 13 hinausra- 
gen. Daher wird der Kragen. 3 wahrend der gesamten Oberftih- 
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rungsoperation fest gegen den Satz Zigaretten 12 unci mit ihm 
auch der Abschnitt 4, 4 f gehalten, der in bezug auf den ge- 
nannten Kragen 3 und den geordneten Satz Zigaretten 12 in 
Stellung gehalten wird. Der Kragen 3 und der Abschnitt 4, 4' 
werden auf diese Weise zusammen und in der korrekten gegen- 
seitigen Position in die Htilsen 110 in der Einheit zur Bil- 
dung der steifen Packung 10 tiberftihrt, wahrend der Rohling 
nachfolgend um sie herum gefaltet wird, urn die steife Packurlg 
zu bilden, in bezug auf die sich alle Elemente in der fttr die 
fertige Packung beabsichtigten Position befinden. 

Es ist UberflUssig zu sagen, daB die Erfindung nicht auf die 
vorstehend beschriebenen und dargestellten Ausftihrungen be- 
schrankt ist und hingegen breit variiert und modif iziert wer- 
den kann, insbesondere in der Form des Aufbaus. Trotz der 
Tatsache, daB die Verbindiingseinheit 13 und die Einheit zur 
Bildung der steifen Packung in Gestalt von Trommeln mit ra- 
dialen Htilsen dargestellt worden sind, konnen das Verfahren, 
der Kragen und die Vorrichtung gemafi der Erfindung bei jeder 
Art von Verfahren und Vorrichtung zur Bildung von steifen 
Packungen verwendet werden, ob fiir Zigaretten oder fttr andere 
Arten von stabchenf ormigen Erzeugnissen, phne deswegen das 
zugrunde liegende Prinzip zu verlassen, das vorstehend darge- 
legt und nachfolgend beansprucht ist. 
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Patentansprtiche 

1. Verfahren zur Herstellung steifer Packungen, insbesondere 
fttr Zigaretten oder dergleichen, bestehend aus einem Schach- 
telteil (1)/ der mit einem Auf klappdeckel (2) gelenkig ver- 
bunden ist, welcher mindestens elne Seite (102) hat, die in 
Schlieflposition einen Kragen (3) teilweise tiberlappt, der an 
einer oder mehreren Innenseiten (101, 201) des Schachtelteils 
(1) befestigt ist und teilweise liber die offene Seite des 
Schachtelteils (1) in Richtung des Auf klappdeckels (2) hin- 
ausragt und der so geforrnt ist (103), dafl er eine vordere 
Offnung bildet, durch die die Zigaretten entnommen werden, 
wenn der Deckel (2) in geoffneter Position ist, wpbei ein Ab- 
schnitt (4, 4 1 ) losbar zwischen den Kragen (3) und den Satz 
Zigaretten (12) eingesetzt ist und die vordere Offnung (103) 
tiberlappt, durch die die Zigaretten entnommen werden, wobei 
gemaft dent Verfahren der Abschnitt (4*, 4") und der Kragen (3) 
in der richtigen, vorherbestimmten Position auf einen geord- 
neten Satz Zigaretten (12) aufgebracht werden, der wahlweise 
vorher in einen inneren Umschlag wahrend der Bildung der 
steifen Packung (1,* 2) gehiillt wurde, die das Umhtlllen der 
Zigaretten durch einen Rohling geeigneter Form umfafit, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der Abschnitt (4, 4 1 ) und der Kra- 
gen (3) miteinander mit dem Satz Zigaretten (12) zusammenge- 
bracht und durch Saugen in der korrekten gegenseitigen Posi- 
tion gehalten werden, wobei der Kragen (3) durch zwei Zwi- 
schenzonen auf seiner Oberflache gehalten wird und der Ab- 
schnitt (4, 4') durch seinen Teil, der in die obere Ausneh- 
mung (103) des Kragens (3) ragt, welche die Offnung dar- 
stellt, durch die die Zigaretten entnommen werden, in bezug 
auf den Kragen (3) in Position gehalten wird, sowie durch 
mindestens eine Offnung (503) , ein Loch oder dergleichen, die 
an einem vorherbestimmten Punkt auf dem Teil (403) des Kra- 
gens (3) innerhalb des Schachtelteils (1) angeordiiet sind, 
wobei der Kragen (3) so ausgeftihrt ist, daii er sich innerhalb 
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der Schachtel befindet und wobei der Abschnitt (4, 4 1 ) und 
der Kragen (3) zusammen mit dem Satz Zigaretten (12), mit dem 
sie verbunden sind, in die Einheit (10) zur Bildung der stei- 
fen Packung tiberfUhrt werden (18), wobei die drei Teile (3, 
4, 4 f , 12) in der korrekten gegenseitigen Position gehalten 
werden, indem bestimmte Bereiche des Kragens (3) gegen den 
geordneten Satz Zigaretten (12) gehalten werden* 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Kragen (3) seitliche Flilgel (303) aufweist, die so ausgebil- 
det sind, dafi sie die Flanken des geordneten Satzes von Ziga- 
retten (12) tiberlappen, und die an den Flanken (201) des 
Schachtelteils (1) befestigt sind, wobei die seitlichen Flti- 
gel (303) w&hrend des Stadiums, in dem der Kragen mit dem Ab- 
schnitt (4, 4 f ) verbunden wird, senkrecht zu dem mittigen 
Teil (203) des Kragens gefaltet werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Kragen (3), der Abschnitt (4, 4 1 ) und der geordnete Satz Zi- 
garetten (12), der wahlweise in einen inneren Umschlag der 
Packung gehilllt wird, in die Einheit (10) zur Bildung der 
Packung (1, 2) UberfUhrt werden (18), indem die seitlichen 
Flilgel (303) des Kragens (3), die so ausgebildet sind, dafi 
sie die gegenilberliegenden Flanken des Satzes von Zigaretten 
(12) tiberlappen, gegen die Flanken letzterer gehalten werden. 

4* Maschine zum Verpacken von Zigaretten oder dergleichen in 
steife Packungen, ftlr deh Einsatz des Verfahrens nach einem 
oder mehreren der Ansprtlche 1 bis 3, bestehend aus einer Ein- 
heit (11) zur Bildung von geordneten Satzen von Zigaretten 
(12), die wahlweise in einen inneren Umschlag der Packung ge- 
hiillt werden, sowie aus Mitteln (13, 16 fl , 17), um die geord- 
neten satze von Zigaretten (12) einer Einheit (10) zuzuftth- 
ren, die die steife Packung (1, 2) bildet und Htllsen (110) 
aufweist, um die geordneten Satze (12) aufzunehmen, mit Mit- 
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teln (15, 15 T ) fUr die Zufuhr der Abschnitte (4, 4'), der 
Kragen (3) und der Rohlinge ftir die steifen Packungen, sowie 
mit Mitteln zum Falten der Rohlinge, um die steife Packung 
(1, 2) zu bilden, indem die Rohlinge urn die geordneten Satze 
von Zigaretten (12), mit welchen die Abschnitte (4, 4 1 ) und 
die Kragen (3) verbunden sind, gehtillt werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, dail in einer Zwischenposition zwischen der Ein- 
heit (11) zur Bildung der geordneten Satze (12) von Zigaret- 
ten und zum Einhtillen letzterer in einen inneren Umschlag der 
Packung und der Einheit (10) zur Bildung der steifen Packung 
eine Einheit (13) vorgesehen ist, die die Kragen (3) mit den 
Abschnitten (4, 4 1 ) und mit den geordneten Satzen von Ziga- 
retten (12) verbindet, und die mindestens ein Gehause (113) 
ziim Ansaugen (313, 313 f , 313 lf ) aufweist, das abwechselnd von 
einer von mindestens vier Stationen (A, B, C, D) zu einer an- 
deren bewegt werden kann, einschlieBlich: 

- einer ersten Station (A) ftir die Zufuhr der Kragen (3) , der 
Mittel (15) zugeordnet sind, um die Kragen (3) nacheinander 
zuzuftihren; Stanzmittel zur Bildung mindestens einer Offnung 
(503) in einem Teil (403) des Kragens (3), der so ausgeftihrt 
ist, daB er innerhalb des Schachtelteils (1) aufgenommen 
wird; und Schubmittel (16) zum Einsetzen des entsprechenden 
Kragens (3) in die Htilse (113) der Verbindungs trommel (13); 

- einer zweiten Station (B) , der Mittel (15 f ) zugeordnet 
sind, um die Abschnitte (4, 4 1 ) in der korrekten, vorherbe- 
stimmten Position, in der sie den entsprechenden Kragen (3) 
in der Hiille des Gehctuses (113) tlberlappen, zuzufuhren, und 
Mittel (16')/ um den Abschnitt in das Gehause (113) zu schie- 
ben; J 

- einer dritten Station (C) , um einen Satz Zigaretten (12), 
der wahlweise in einen inneren Umschlag der Packung gehUllt 
ist, in die korrekte Position zuzuftihren (11, 15 ,f )/ in der 
er den Abschnitt (4, 4') und den Kragen (3) tiberlappt; 

- einer Station (D) , um den Satz Zigaretten (12) zusammen mit 
dem zugehorigen Abschnitt (4, 4 f ) und dem Kragen (3). vom Ge- 
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hause (113) in der Verbindungstroiiutiel (13) in die Einheit 
(10, 110) zur Bildung der Packung (1, 2) zu iiberftthren, wobei 
dieser Station Aufnahmemittel (18) zugeordnet sind, welche 
Mattel (118) aufweisen, urn den Abschnitt (4, 4') zwischen deia 
Kragen (3) und dent Satz Zigaretten (12) zu ergreifen, wobei 
diese Mittel auf , mindestens eine Seite (303) des Kragens (3) 
und auf mindestens eine gegenuberliegende Seite des Satzes 
von Zigaretten (12) wirken, wahrend das Ansauggehause (113) 
mindestens zwei Ansaugdusen (313) aufweist, die rait einem 
vorherbestimmten Bereich auf der Oberf lache des Kragens (3) 
libereinstimmen, sowie mindestens eine Ansaugdiise (313 ? )/ die 
mit der Ausnehmung (103) des Kragens (3) iibereinstimmt, und 
eine Ansaugdiise (313 T > in dem Bereich der Offnung (503) in 
dem Bereich (403) des Kragens (3), der der Ausnehmung (103) 
gegentiberliegt, wobei der Bereich (403) so ausgebildet ist, 
dafl er die Innenseite der Vorderseite (101) des Schachtel- 
teils (1) de± Packung liberlappt. 

5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Gehause (113) in der Ye rbindungs trommel (13) eine Stiitzf lache 
(2i3) aufweisen, deren Abmessungen in Querrichtung dem mitti- 
gen Teil (203) des Kragens (3) entsprechen, der so ausgebil- 
det ist, daJi er die Innenseite der Vorderseite (101) des 
Schachtelteils (1) tiberlappt, wahrend die Sttltzf lache (213) 
mindestens zwei Dtlsen (313) aufweist, die voneinander ent- 
fernt angeordnet sind und mit Bereichen auf der OberflSche 
des mittigen Teils (203) des Kragens (3) libereinstimmen, so- 
wie mindestens eine, vorzugsweise zwei, Ansaugdiisen (313') im 
Bereich der Ausnehmung (103) des mittigen Teils (203) des 
Kragens (3) und mindestens eine Ansaugdiise (313 1 )/ die mit 
der Offnung (503) in dem mittigen Teil (203) des Kragens (3) 
iibereinstimmt, und zwar in dem Bereich (403), der dem mit der 
Ausnehmung (103) gegeniiberliegt, wobei die Diisen (313, 313') 
abwechselnd mit einer Vakuumquelle oder mit Atmospharendruck 
verbunden werden konnen. 
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6. Maschine nach einem oder rhehreren der vorhergehenden An- 
sprtiche 4 und 5, dadurch gekennzeichnet, dafl die Lange der 
Gehause (113) in axialer Richtung der Zigaretten grofier ist 
als die des Kragens (3) , wobei weitere zwei Ansaugdiisen 

(313 11 ), die voneinander beabstandet angeordnet sind, in dem 

» ( . 

Bereich der Stutzflache (213) fiir den mittigen Teil (203) des 
Kragens (3) vorgesehen sind, welcher sich iiber den Kragen (3) 
erstreckt, und zwar auf der Seite (403) , die der mit der Aus- 
nehmung (103) gegeniiberliegt . 

7. Maschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daii das Gehause 
(113) zwei Seitenwande aufweist, die senkrecht zu der Stiitz- 
wand (213) fiir den mittigen Teil (203) des Kragens (3) lie- 
gen/ wobei die Breite der Stiitzwand (213) annahernd der Ab- 
messung des mittigen Teils (2 03) des Kragens (3) entspricht, 
und wobei ein Schubelement (16) vorgesehen ist, welches mit 
dem mittigen Teil (203) des Kragens in Eingriff gebracht 
wird, und dessen Breite der Breite des letzteren entspricht , 
so dafl, wenn der Kragen (3) in das Gehause (113) eingesetzt 
wird, dessen seitliche Fltigel (303) senkrecht zu dem mittigen 
Teil (203) gefaltet werden, wobei die Seitenwande des Gehau- 
ses (113) wahlweise auch Ansaugdiisen aufweisen. 

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daii die 
Seitenwande des Gehauses (113) nicht so tief sind wie die 
entsprechende Ausdehnung der seitlichen Fltigel (303) des Kra- 
gens (3) und der entsprechenden Flanken des geordneten Satzes 
von Zigaretten (12) , wobei letzterer teilweise aus dem Ge- 
hause (113) hervorragt . 

9. Maschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Mittel (18) zum OberfUhren des geordneten Satzes von Zigaret- 
ten (12) zusammen mit dem Kragen (3) und dem eingesetzten Ab- 
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schnitt (4, 4 f ) aus einer gleitend gehalterten Klemme beste- 
hen, die Klauen (118) aufweist, welche die Flanken des geord- 
neten Satzes von Zigaretten (12) und die entsprechenden Enden 
der seitlichen Fliigel (303) des Kragens (3), die aus den Ge- 
hausen (113) hervorragen, erfassen k<3nnen. 

10. Maschine nach einem oder mehreren der Anspriiche 4 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Verbindungseinheit aus einer 
eine Htilse aufweisenden Trommel (13) besteht, die urn ihre 
Achse rotiert und entlang des Umfangs eine Vielzahl von Ge- 
hausen (113) aufweist, welche eine tangential ausgerichtete 
Wand (213) besitzen, urn den mittigen Teil der Kragen (3) zu 
sttitzen, sowie Seitenwande, die senkrecht zu der Stiitzwand 
(213) ausgerichtet sind, wobei die Verbindungs trommel (13) 
zwischen eine Trommel (11)/ die einen geordneten Satz Ziga- 
retten ,(12) formt, und eine Trommel (10), die die steife Pak- 
kung (1/ 2) formt, eingesetzt wird, wovon beide um Achsen ro- 
tieren, die zueinander parallel und zu der Achse der Verbin- 
dungstrommel (13) parallel sind, so dafi bei jedem Rotations- 
schritt mindestens ein Gehause (113) in einer Position ist, 
die mit einem Gehause in der Trommel (11) zur Bildung eines 
geordneten Satzes von Zigaretten tibereinstimmt, wenn letzte- 
rer in Bezug auf den Kragen (3) und den Abschnitt (4, 4') in 
der vorherbestimmten Position ist, und dafi mindestens ein Ge- 
hause (113) in einer Position ist, die mit einem Gehause 
(110) in der Trommel (10) zur Bildung der steifen Packung 
xibe reins tiramt, wenn dieses in Bezug auf den Rohling fUr die 
Packung in der vorherbestimmten Position ist. 

11. Kragen fUr den Einsatz des Verfahrens nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 3 und zur Verwen- 
dung in einer Maschine nach einem oder mehreren der Anspriiche 
4 bis 10, mit einem Teil (203) , der so ausgebildet ist, dafi 
er das Innere einer Seite, vorzugsweise der Vorderseite (101) 
des Schachtelteils (1) der steifen Packung iiberlappt, wobei 



SASIB TOBACCO S.p.A. 

20 

der Teil (203) sich teilweise (403) in das Innere des Schach- 
telteils (1) erstreckt und teilweise aus letzterem in Rich- 
tung des Deckels (2) hervorragt, wobei mindestens eine Off- 
nung, ein Loch oder dergleichen (503) durch einen Ausschnitt 
gebildet wird und in dem Teil (403) im Inneren des Schachtel- 
teils (1) angeordnet ist, und wobei der Bereich, der tiber die 
Vorderflache (101) des Schachtelteils (1) hervorragt, eine 
Ausnehmung (103) aufweist, durch die die Zigaretten entnommen 
werden konnen. 

12, Kragen nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dafi 
seitliche Flttgel (303), die so ausgebildet sind, daB sie die 
Flanken (201) des Schachtelteils (1) teilweise tiberlappen, 
mit dem mittigen Teil (203) iiber vorgef ertigte Faltlinien 
verbunden sind. 



